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schicht der Thermotransferfolie derart gewahlt werden, daB trotz der Obertragung der variablen Kennzeich- 
nung van der Thermotransferfolie auf die Schutzlackschicht der HeiBpragefolie die Schutzlackschicht unter 
volistandiger Abdeckung der variablen Kennzeichnung sowie die variable Kennzeichnung feat und ganzflachig 
am Substrat haften. Dies bedeutet im allgemeinen, daB die Dekorschicht der Thermotransferfolie so aufgebaut ' 
werden muB, daft wenn sie aus mehreren Schichten besteht, die Schicht, die im Gebrauch zum Substrat zeigt, 5 
ebenfalls Kiebeeigenschaften gegenttber dem Substrat beaitzen muB. Diese Schicht ist jedoch andererseits bei 
der ursprilnglichen Thermotransferfolie deren Tragerfilm benachbart. Infolgedessen mufl diese Schicht sich 
vergleichsweise Ieicht vom Tragerfilm der Thermotransferfolie lOsen lassea Diese Bedingungen lassen sich 
jedoch durch Auswahl entsprecbender Substanzen, insbesondere Verwendung geeigneter Lacke, gut verwirkli- 
chen. Insbesondere ist es beim zweitgenannten Verfahren denkbar, eine Thermotransferfolie zu verwenden, 10 
deren Dekorschicht nur von einer Lackschicht gebildet ist, die iediglich gegenflber dem Substrat gute Haftung 
beshzt Gegenuber der Schutzlackschicht muB dagegen die Haftung nicht allzu gut sein, weil sie an dieser ja 
durch die bei einer HeiBpragefolie ohnehin stets vorhandene, zur Festlegung der ablosbaren Schicht der 
HeiBpragefolie, d. h. im vorliegenden Falle der Schutzlackschicht, dienende Kleberschicht festgehalten wird. 

Es hat sich als zweckmaBig erwiesen, wenn erfindungsgemflB eine Thermotransferfolie verwendet wird, deren , 15 ; 
Dekorschicht aus einer dem Tragerfilm benachbarten Lackschicht und einer zu deren Festlegung auf einem 
Substrat dienenden Kleberschicht besteht, wobei eine solche Thermotransferfolie insbesondere bei dem ersten 
Verfahren eingesetzt wird, bei.dem die variable Kennzeichnung zuerst auf dem Substrat angebracht und dann ira 
HeiBprfigevorgang mit der Schutzlackschicht Uberdeckt wird. Wenn in einem solchen Fall die Dekorschicht 
mehrschichtig ist, bestehen groflere Moglichkeiten zur genauen Anpassung der einzelnen Schichten an die 20 
jeweiligen Bedurfnisse, 

Enthalt, wie nach der Erfindung weiter vorgesehen, die Dekorschicht der Thermotransferfolie himineszieren- 
de Pigmente, so besteht die Moglichkeit eine variable Kennzeichnung auf dem Substrat anzubringen, die nur 
dann sichtbar ist, wenn die lumineszierenden Pigmente entsprechend angeregt werden, beispielsweise nur unter : 
UV*Licht, was vor allem bei Einsatz des Verfahrens gemafl der Erfindung bei KFZ-Kennzeichen von groBer 25 
Bedeutung sein kann, wo die lumineszierende, variable Kennzeichnung beispielsweise fur die Identifikation in 
automatischen Lesegeraten verwendet werden kann. ZweckmaBigerweise wird eine Thermotransferfolie mit 
lumineszierenden Pigmenten derart aufgebaut, daB sie eine transparente Lackschicht aufweist und die lumines- 
zierenden Pigmente in der Kleberschicht enthalten sind, wodurch ein zusatzHcher Schutz fur die lumineszieren- 
den Pigmente erreicht werden kann. 30 

Wird eine Thermotransferfolie verwendet, die auf. der der Dekorschicht gegenuberiiegenden Seke des Tr&- 
gerfilms eine Gleitschicht aurweist, kann eine besonders saubere Verarbeitung in Qblicheri Tfcermodnickgeraten 
erfblgen, weil nicht die Gefahr besteht, dafl der Druckkopf, wenn sich die Thermotransferfolie an ihm entlang 
bewegti in unzulassiger Weise an dem Tragerfilm der Thermotransferfolie haften bleibt, wodurch Verzerrungen 
bzw. Unsauberkeiten des Druckes verursacht werden konnten. 35 

SchlleBIich ist nach der Erfindung vorgesehen; daB eine HeiBpragefolie verwendet wird, deren transparente - 
Schutzlackschicht UV-Absorber und/oder Stabilisatbr-Zusatze zur Verbesserung der UV-Bestandigkeit enthalt. 
Die Verwendung einer derartigen Schutzlackschicht ist vor allem von Bedeutung, wenn die mit der, variablen 
Kennzeichnung Yersehenen Gegenstande oder Dokiimehte im Freien verwendet werden sollen, weil dann eine 
Beschadigung. beispielsweise ein Ausblcichen, der variablen Kennzeichnung zumindest wesentlich verzogert 40 
wird Besonders wichtig ist die Verwendung einer Schutzlackschicht mit UV-Absorbem dann, wenn die variable * 
Kennzeichnung lumineszierende Pigmente enthalt, da ein GroBteil dieser Pigmente nicht UV-bestandig ist : 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der foigenden Beschreibung der 
beiden Verfahren gemaB der Erfindung anhand der beihegenden Zeichnung. 

Es zeigen, jewefls in einem kteinen Bereich und im Schnitt 45 

Fig. 1 eine Thermotransferfolie, wobei ein Teil ernes Druckkopf es angedeutet ist, 

Fig. 2 eine HeiBpragefolie mit der Schutzlackschicht, 

Fxg- 3 ein gemaB dem ersten Verfahren mit einer variablen Kennzeichnung versehehes Substrat uhd 

Fig. 4a und 4b die beiden Verfahrensschritte bei Anbringung der variablen Kennzeichnung auf einem Substrat 
gemaB dem zweiten Verfahren. 50 

Die in Fig. 1 gezeigte Thermotransferfolie umfaflt in an sich bekannter Weise einen Tragerfilm 1. Dieser tragi 
auf der bei Benutzung zum Druckkopf 2 weisenden Oberfiache eine Gleitschicht 3. Auf der gegenuberiiegenden 
OberfUche des Tragerfihns 1 ist die insgesamt mit 4 bezeichnete, ablosbare Dekorschicht vorgesehen, die beim 
dargesteilten Ausffihrungsbeispiel aus zwei Schichten besteht, namlich einer Lackschicht 5 sowie einer Kleber- 
schichta 55 

Der Tragerfilm 1 ist beispielsweise ein Polyesterfilm einer Starke von etwa 3,5 bis 12 urn. Die ruckseitage 
Gleitschicht 3, die ein Anhaften des Druckkopfes 2 w&hrend des Druckvorganges an der Thermotransferfolie 
verhindem son, besitzt eine Starke von 0,1 bis 1 jim, Eine mogliche Zusarnmensetzung wird weiter unten 
erl&utert. 

Die Lackschicht 5 der Dekorschicht 4 hat ubiicherweise eine Starke von 0,4 bis 2 jArn, wobei auch eine « 
Rezeptur fur die Zusarnmensetzung der Lackschicht 5 nachstehcnd angegeben werden soil. Bei der Lackschicht 
kann es sich entweder um eine transparente Schicht — wie beim AusfOhrungsbeispiel — oder aber auch um erne 
pigmentierte Schicht harideln. Eine transparente Schicht wird vor allem dann verwendet, wenn die variable 
Kennzeichnung lumineszierende Pigmente enthalten soil, die in der Kleberschicht 6 vorhanden sind. 

Die Kleberschicht 6 besitzt eine Dicke von etwa 1 bis 5 urn. Die nachstehende Rezeptur betrifft eine Kleber- w 
schicht mit lumineszierenden Pigmenten, wobei die Kleberschicht derart zusammengesetzt ist, dafl sie fur beide 
Verfahren Verwendung finden kann. Allerdings wird sie ubiicherweise bei Anwendung im zweiten Verfahren, 
<L h, wenn die variable Kennzeichnung zuerst auf der HeiBpragefolie angebracht werden soil, wesentlich diinner 
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bzw. 7 der Therrnotransferfolie geraaB Fig. t bzw. der HeiBpragefolie gemaB Fig. 2 und der Dekorschicht 4 bzw. 
dcr ablosbaren Schicht S eine Trennschicht, z. B. eine Wachsschicht, vorgesehen sein kann, die das Ablfisen der 
ablosbaren Scfaichtea^ 8 vomTragerfibn t, 7 untcr Wameemwirkuhg erfeichtert 

Anhand der Fig. 3 soli nun das erste Verfahren eriautert werden, Es «ei angenommen, dafl als Substrat ein 
Kraftfahrzeug-Kennzeichen 11 mit der variablen Kerinzeichnung versehen werden soli, wobei das KFZ-Kenn- 5 
zetchen beispielsweise aus einem Grundblecb 12 besteht dessen Oberflache, z. B. untcr Verwendung einer 
Pragefolie, mit einer Dekorschicht 13 versehen ist 

Bei Anbringung der variablen Kennzeichnung wird nun so vorgegangen, dafl in einem an sich bekannten 
Thenrjotxansfer-Druckverfahren auf die Dekor-Oberflache 13 eine im vorliegenden Faile dorch 2Wei Tellab- 
schnitte 14a und 14b angedeutete Kennzeichnung aufgebracht wird. Zu diesem Zweck wird eine Thermotrans- 10 
ferfoiie gemaB Fig. 1 verwendet. von der mittels ernes Druckkopfes 2 in den der variablen Kennzeichnung 
entsprechenden Berelchen 14a und 14b die Dekorschicht 4 abgelost wird. Ober die Kleberschicht € haftet dann 
die ablosbare Dekorschicht 4 in den Bereichen 14a und 14b an der Dekor-Oberflache 13 des KFZ-Kennzeichens 
11. In den Bereichen, die nicht von den Vorsprflngen bzw. Druckelementen 15 des Druckkopfes 2 beaurschlagt 
werden, bleibt die Dekorschicht 4 an deni Tragerfilm 1 der Therrnotransferfolie haften und wird mit diesem von 15 
der Dekor-Oberflache 13 abgezogen,. 

Nach Aufbringung der variablen Kennzeichnung 14a, 14b auf die Dekor-Oberflache 13 des KFZ-Kennzel- 
chens i 1 wird in einem weiteren Arbeitsgang, und zwar in einem HeiBpragevorgang, beispielsweise durch 
Hubpragung oder durch Abrollen, die ablosbare Schicht 8 der in Fig. 2 gezeigten HeiBpragefolie ganz flachig auf 
die Dekor-Oberflache 13 aufgebracht, wobei sowohl die freien Bereiche 16 der Dekor-Oberflache 13 als auch die 20 
die variable Kennzeichnung bildenden Bereiche 14a und 14b der Dekorschicht 4 der Therrnotransferfolie durch 
die Scfautzlackschicht 9, die mittels der Kleberschicht 10 festgelegt ist abgedeckt werden. 

Infolge der Transparenz der Scfautzlackschicht 9 sowie der Kleberschicht 10 kOnnen beim f ertigen Produkt die 
die variable Kennzeichnung darstellenden Bereiche 14a bzw. 14b erkannt werden. Trotzdera sind diese Bereiche 
durch die Schutzlackschicht 9 sicher gegen mechanische Eingriffe geschfltzt, wobei im allgerneinen die Schutz- 25 
lackschicht 9 fiber den KJeber 10 derart fest an den Bereichen 14a bzw. 14b haftet, dafl beim Versuch der 
Entfemung der Schutzlackschicht 9 vom Substrat 11 auch die die variable Kennzeichnung bildenden Bereiche 
14a bzw. 14b, zumindest teilweise, abgerissen werden und danait die variable Kennzeichnung beschildigt wird. 

Wie bereits erwahnt, kann die variable Kennzeichnung von eingeflrbten Lackschichten 5 gebQdet sein. Fur , 
viele Zwecke ist es jedoch besonders gunstig, wenn auch die Lac^chicht 5 der Dekorschicht 4 der Thermotrans- 30 
ferfoiie farblos transparent ist und eine Kleberschicht 6 verwendet wird, m der Iumineszierende Pigmented ; 
enthalten sind In diesem Falle enthalt die Schutzlackschicht zweckmaBig UV- Absorber oder Stabilisator-Ziisat- ' 
ze zur Verbesserung der UV-BestSndigkeit Die variable Kennzeichnung kann in einem solchen Fall nur erkannt ; 
werden, wenn Bestrahlung mit licht bestimmter WeHeniange erfolgt, durch das die Lumineszenz der in der 
Kleberschicht 6 enthahenen Pigmente angeregt wird. 35 
Die anhand der Fig. 4a und 4b veranschaulichte Vorgehensweise gentSB der Erfindung ist folgende: 
' In einem ersten, in Fig. 4a gezeigten Verfahrensschritt wird auf eine Heifl pragefolie, wie sie in Fig. 2 gezeigt ist, 
und die aus Tragerfilm 7, Schutzlackschicht 9 und Kleberschicht 10 besteht mittels TOermotransferdruckes, d. h. 
unter Verwendung eines Druckkopfes 2, die von der ablosbaren Dekorschicht 4 der in Fig. 1 gezeigten Thermo- 
transferfolie gebSdete variable Kennzeichnung in den Bereichen 17a und 17b aufgebracht Zu diesem Zweck . 40 
pressen die entsprechesden VorsprOnge bzw. Druckelemente IS des Druckkopfes 2, die erhitzt sind, die aus . 
- Tragerfilrn t, Lackschicht 5 und Kleberschicht 6 bestehende- Therinbtransferfolie entsprechend gegen die 
Kleberschicht 10 der HeiBpragefolie, In den Bereichen 17a und 17b, wo eine Erwarmung stattfindet und Druck 
ausgeObt wird, haften die KJeberschicht-Bereiche 6a an der Kleberschicht 10 der HeiBpragefolie, Gieichzeitig 
lost sich die Lackschicht in den Bereichen 5a von dem Tragerfilm 1. In den ubrigen Bereichen bleibt dagegen die 45 
Lackschicht 5 mit der Kleberschicht 6 am Tragerfilm 1 haften und kann mit dem Tragerfilm, wie an Fig. 4a rechts 
gezeigt, von der HeiBpragefolie abgezogen werden. Auf der Kleberschicht 10 der HeiBpragefolie verbleiben 
dann nur die Bereiche 5a und 6a der Lackschicht 5 bzw. Kleberschicht 6* die die variable Kennzeichnung in den 
Bereichen 17a bzw. 17b bilden. 

Nach dem Abziehen des TrSgerfilms I der Therrnotransferfolie mit den verbleibenden Bereichen der Lack- so 
schicht 5 und der Kleberschicht 6 wird die die variable Kennzeichnung 17a, 17b tragende HeiflpragefoHe nun, 
wie in Fig. 4b gezeigt, in einem an sich bekannten Heifipragevorgang auf das Substrat 11, z. B. ein KFZ-Kennzei- 
chen, welches wiederum aus einem Grundblecb 12 und einer Dekor-Oberflache 13 besteht, aufgebracht Die 
Festlegung des groBflachigen Cebildes aus Schutzlackschicht 9, Kleberschicht 10 sowie variablen Kennzeich- 
nungen 1 7a und 17b auf der Dekor-Oberflache 13 erfolgt in an sich vom Heiflpr&gen her bekannter Weise, wobei 35 
sowohl Hubprflgung als auch Abrollen in Betracht koramen. Dabei haftet die speziell fUr diesen Zweck zusam* 
mengesetzte Kleberschicht 10 sehr gut an der Dekor-Oberflache 13. Darflberhinaus wird zwcckm&Big die 
Lackschicht 3 so zusammengeseUt daB die mit der Schutzlackschicht 9 ttbertragenen Bereiche 5a ebenfails gut 
an der Dekor-Oberflache haften. Die in der variablen Kennzeichnung 17a, 17b vorhandenen Kleber-Bereiche 6a 
sorgen far eine zuverlassige Festlegung der Lack-Ber eiche 5a an der Schutzlackschicht 9. 60 

Nach dem Aufbringen der Schutzlackschicht 9 mit den variablen Kenn zeichnungs -Bereichen 17a und 17b auf 
die Dekor-Oberflache 13 wird, wie an sich bekannt, der Tragerfilm 7 abgezogen. 

Die Vorgehensweise gem&B Fig. 4a und 4b kann besonders dann zweckmaBig sein, wenn beabstchtigt ist, die 
variable Kennzeichnung so auszugestahen, daB sie sowohl mit bloBem Auge sichtbar als auch lumineszierend ist, 
wobei hler zweckmaBig die Iximineszierenden Pigmente wiederum in der Kleberschicht 6 vorhanden sind. ss 
Wahrend bei der Ausgestaltung gem&B Fig. 3 die Kleberschicht 6 der variablen Kennzeichnung nicht nur von 
der transparenten Schutzlackschicht 9 und der Kleberschicht 10 der HeiBprflgefolie send em zusMtzlich von der 
Lackschicht 5 der Therrnotransferfolie abgedeckt ist liegt bei der Ausf flhrungsfonn der Fig. 4a/4b die Kleber- 
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